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Geltungsbereich

Dieses technische Datenblatt gilt fiir vergiitete Federstahldrahte aus SiCrV-legierten Stdhlen im extrahochfesten
Bereich.

Priifung der Drahtoberflache

Der Draht wird Uber die gesamte Lange einer Durchlaufrisspriifung (im Ziehprozess) unterzogen.

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse)

C% Si % Mn % P% $% Cu % Cr% V %
min. 0,54 1,35 0,35 0,50 0,10
max. 0,65 1,60 0,65 0,020 0,020 0,12 0,70 0,25

Mechanische Eigenschaften

Mindestbruch-
Drahtdurchmesser Zugfestigkeit 'm es . ruc
einschniirung
d Toleranz Rm z
mm mm MPa %
> < + min. max. -
2,50 3,00 2.100 2.230
3,00 4,00 0,025 2.050 2.200 45
4,00 6,00 0,030 2.030 2.180
6,00 9,00 0,035 2.030 2.180
9,00 15,00 0,040 2.000 2.150 40
15,00 18,50 0,050 1.950 2.100 35
Die Unrundheit betrigt max. 50% der Die Zugfestigkgit innerhalb' einef, Ringes streut um
esamten Toleranz max. 50 MPa, innerhalb einer Lieferung um max.
g ' 70 MPa.
Physikalische Eigenschaften
Elastizitatsmodul E [GPa] 206
Schubmodul T [GPa] 79,5

Dehngrenze 0,2% Rpo,2 min. 0,9 x Zugfestigkeit des Drahtes

Oberflachenbeschaffenheit

Zulassige Tiefe von Oberflachenfehlern
Zulassige Abkohlungstiefe

max. 60 um durchlaufrissgepruft
max. 0,5 % des Draht-[J

Warmebehandlung - Richtwerte fiir Anlasstemperaturen

Nach dem Wickeln
Nach dem Strahlen
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=400°C, 30 min.
= 250°C, 30 min.



